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(54) Stator fur Elektromctoren, insbesondere f Oir Asynchronmotoren 



(57) Die Erfindung betrtfft einen Stator fur Elektro- 
motoren, insbesondere fQr Asynchronmotoren, bel dem 
eine ausmehreren Wicklungsstrangen (20) bestehende 
Slatorwicklung in die Slatomuten (13) eines Statodcer- 
nes (10) eingezogen rst. und bei dem dte nutverlassen- 
den Drahtanfange und -enden (Anschlussenden 23, 24, 
25) der Wicklungsstreinge {20) direkt an mfndestens ei- 
ne am Statorkern {1 0) befestigte Kontaktiereinrtehtung 
(Kontaktkammem 120) gefQhrt und mit dieser verbun- 



den sind. Urn eine einfache, phasengetrennte Varle- 
gung der Ansctiiussenden zu elner Kontaktiereinrich- 
tung zu ennnoglichen, wird vorgeschlagen, dass afle An- 
schlussenden (23, 24, 25) die Statornuten (13) am Nut- 
grund (14) veriassen, und dass am Stator ein Verschal- 
tungstrSger(IOO) zurbeolhrungsfreien FQhrungderAn- 
schlussenden (23, 24, 25) zu der (den) Kontaktlerefn- 
richtung(en) (Efnzelkontakte 125, zusammenhingende 
Kontakte 128) angeordnet ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrlfft einen Stator fur Elektro- 
motoren, insbesonderefur Asynchronmotoren. bei dem 
eine ausmehreren Wicklungsstrdngen beetehende Sta- 
torwicklung in die Statornuten eines Statorkernes ein- 
gezogen ist, und bei dem die nutverlassenden Dralitan- 
fSnge und - enden (Anschlussenden) der Wicklungs- 
strdnge direkt an mindestens eine am Statorkem befe- 
stigte Kontaktiereinrbhtung gefuhrt und mft dieser ver- 
bunden sind. 

[0002] Im Gegensatz zu Unlversalmotoren (s, DE 86 
03 981 U1), bet denen eine Verlegung der Feld-wicklung 
direkt am Stator erfolgt, wird bei Asynchronmotoren ein 
Spuleneinziehwerkzeug benutzt und vorgefertigte Spu- 
len zunachst in einen lamellierten hiilsenfonnigen Kor- 
per verlegt. Der Staiorkern wIrd dann derartig zu den 
Lamellen ausgerichtei, dass diese Jewells mit lliren in- 
neren Enden mil der Bezahnung dea Statorkernes in 
Eingriff stehen. Darauf werden die Spulen In die Stator- 
nuten gezogen. Als Folge dieses Einziehverfahrens be- 
finden sich die Drahtanfange und die Drahtenden der 
Spulen, im Folgenden Anschlussenden genennt, mehr 
Oder wenlger ungeordnet an einem der beiden Wlcket- 
kopf e des Standerpaketes, Die Anschlussenden verlas- 
ssn die Statornuten je nach Spulenlage im Berelch dee 
Nutgrundes, der Nutmitte oder der Nutoffnung. Zur Her- 
stellung der extemen elektrischen Verbindung uber ei- 
nen Anachluss-^tecker Ist es bekannt, die An- 
schlussdrAhtezum Sleeker mit emer Litze zu verbinden, 
an deren Ende eine Flachsteckzunge angeschlagen Ist. 
Die Verbindung der Litze mit dem Anschluss-drahtende 
erfolgt durch Crimpen. Dabel wird die Crimpverblndung 
mit einem Schlauch Isoliert, in den Wbkelkopf vertegt 
und angebunden. Die intemen Spulenverbindungen 
(Sternpunkt, Thennoschaiter} werden gecrimpt, IsoMert 
und Im Wkskellcopf veretaut Oder an den WIckeikopf ge- 
bunden. Die mit Flachsteckem versehenen LKzen wer- 
den In ein Steckergehduse gesteckt oder lose als An- 
schlusskabei nach auBen gefuhrt. Die vorfoeschriel>ene 
Wk^klungsverschaltung istsehr aufwendig und arbelts- 
Intensiv. 

[0003] Bei Pumpenmotoren von Helzungsanlagen 
sind auch lltzeniose Anschiusstechnlken bekannt. Da- 
bel werden die Anschlussenden der Spuien Qber den 
Wtekelkcpf zu der Kontaktlereinrlchtung, belsplelswelse 
einem Steckergeh&use. gezogen. Dabei kdnnen Kreu- 
zungen von Spulendrdhten mit unterschledik^en Pha- 
sen nicht vermieden werden. Bei mehrphasigen Moto- 
ren kdnnen so PhasenschiOsse zwJschen deneinzelnen 
Wk)klungsstr£ingen entstehen. 
[0004] Aus der US 3 984 712 ist ein Elektromotor be- 
kannt, bei dem die AnschJussenden in ein Geh^use (an- 
nular member 1 9) gefOhrt sind, wekshes den WIckelkopf 
umgibt und mit Kontaktstelien (connector 27) auf der 
kreisringfdrmigen Oberselte des Geh&uses verbunden 
sind. Die Verschaltung erfolgt Ober eine kreisringfSmil- 
ge Kontaktplatte (second annular member 31) mit Lel- 



terbahnen und einem an Kabein angeschlossenen 
Stecker. Die zusdtzlichen Kontaktstelien am GehSuse 
konnen durch Ennudung und ErhdhungderObergangs- 
wlderstande zu Problemen fOhren. 

s [0005] Der Erfindung steilt sich somit das Problem, ei- 
nen Eiektromotor der eingangs genannten Art derart 
weiterzuentwickein, dass eine einfache, phasenge- 
trennte Verlegung der Anschlussenden zueinerKontak- 
tlerelnrk^htung moglich ist. 

10 [0006] ErfindungsgemaB wird dieses Problem de- 
durch gelost, dass die Anschlussenden die Statornuten 
am Nutgrund verlassen, und dass am Statorkopf ein 
Verschaltungstrager zur berOhrungsfreien Fuhmng der 
Anschlussenden zu der (den) Kontaktiereinrbhtung(en) 

15 angeordnet Ist. Vorteilhafte Ausgestaltungen und Wei- 
terbildungen der Erfindung ergeben sich aus den nach- 
folgenden UnteransprQchen. 

[0007] Die mit der Erfindung erretehbaren Vortelle be- 
stehen in derSchaffung elner Mdglichkelt zur einfachen, 

50 geordneten und phasengetrennlen Verlegung der An- 
schlussenden zu einer oder nr>ehreren Kontaktierein- 
richtungen. Die Verlegung ist dann letoht entweder ma- 
nuell durchfuhrbar oder durch die geordnete, positions- 
genaue Lage der Anschlussenden auch mit vertretba- 

^ rem Aufwand automatisierbar. 

[0008] In einer vorteilhaften AusfQhrungsfonn be- 
inhaltet der Verschaltungstrdger eine auf dem Stator- 
kem angeordnete, im wesentltehen kreisringfdrmige 
Veriegeplatte mit Umlenk* und Fuhrungselementen. 

30 iHlerdurch kann er in einfacher Weise auf dem Stator- 
kopf befestigt werden. 

[0009] Es ist auBerdem vortelthaft, wenn die Umlen- 
kelemente als aus der Veriegeplatte iwausragende Ha- 
ken ausgebildet sind, welche eine konzentrische Verle- 

35 gung der Anschlussenden ermoglichen. Die Drdhte lie- 
gen dann platzsparend in einer einzigen Ebene, 
[001O] Dariiber hinaus ist es vorteilhaft, wenn Haken 
zur Hfidterung der inneran Anschlussenden hoher als 
Haken zur Halterung der ftuBeren Anschlussenden aus- 
geblldet sind. Hierdurch wird die Verlegung der Dr&hte 
zu der(den) Kontaktiereinhchtungen vereinfacht, da sie 
in unterschledljchen l-16henlagen an die Maken heran- 
gefOhrt werden kdnnen und so selbsttatig durch den 
richtigen Haken ergriffen werden. Dies enn6glicht eine 

^ automatlsche Verlegung der Anschlussenden durch ei- 
nen RotKHer. 

[0011] Die IHaken sind vortellhaftenveise in radialer 
Rtehtung derart hinter den Statornuten angeordnet, 
dass die Nutzwischenrfiumefrelliegend sind, Hierdurch 
so wird nach dem Einziehen der Statorwicklung ein auto- 
matisches Vemdhen des WIckelkopfes dadurch vereln- 
facht, dass groSe Zwischeni^ume zum DurchfOhren ei- 
ner Nadel geschaffen werden, 

(001 2] In einer vorteilhaften AusfOhrungsf onrt sind an 
95 der Veriegeplatte Kontaktkammem angefcmnt, die zu 
mindestens einem Steckbereteh zusammengefasst 
sind. Hierdurch wird die Montage durch Schaffung von 
Baugruppen vereinfacht. Durch Ausbildung eInes er- 
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sten Steckbereichs als Steckersockel zur Herstellung 
des extemen Motorstromanschlusses kann ein gemein- 
samer Anschlussstecker verwendet werden. Bei der 
Verwendung von zwei Steckert>ereichen, von denen der 
erste zur HersteJIung des externen Motorstroman- 
schlusses und der zweit© zur Herstellung der internen 
elektrlschen Verblndungen der einzelnen WickJungs- 
strftnge dient, wird eine einfache und QbersichlHche Ver- 
legung der Anschlussenden b\s zu diesen Bereichen er- 
moglicht. Dies 1st insbesondene der Fall, wenn die bei- 
den Steckerbereiche gegoniiberliegend auf der Verle- 
geplatte angeordnetsind. 

[0013] Es ist auch vorteljhaft, wenn die Steckbemlche 

sich am Umfangdes Statorkemesabstutzen, wobeisich 
die Kontaktkammern in axialer, radiaJer Oder tangentia- 
ter Richtung erstrecken konnen. Dabei sollte der obere 
Rand der Steckberelche untertiatb Oder In der Grund- 
fISche der Verlegeptatte llegen. Dann let der WIckelkopf 
nach dem Verschaiten der Anschlussdrfllite frei zu- 
gangfich fur weitere automat isierte Arbeitssclirttte wie 
Nahen, Bandagleren, Formen und Verbacken. 
[0014] In einer weiteren vorteilhaften AusfOhrungs- 
fonm dos Elektromotors beinhaltet der Verschaltungs- 
trager an die Verlogeplatte angoformte weitere Umlenk- 
und Fuhrungselemente, welche am IJmfang des Stator- 
kernes aniiegen, Diese emn6gllchen eine iagericiTtige 
und beriihrungsfreie Vertegung der AnschlussdrShte bis 
In die Steckberelche, 

[0015] Es Ist auch vorteilhaft, wenn der Verschai- 
tungstrager an die Veriegeplatte angeformte IHalte- 
elemente fur Elektro-Bauelenr»ente beinhaltet. Hler- 
durch wird die Funktionafit&t der Verf egepiatte erh6ht. 
[O01 6] Wenn der Verschaltungstrager an die Verlege- 
platte angefonnte Verleghiifen zur vorubergehenden 
Aufnahme der Anschlussenden beinhaltet, kann an die- 
sen Verleghiifen eine Ubergabe der Anschlussenden an 
einen Roboter zur automatischen Verlegung bis in die 
Steckberelche erfolgen. 

[0017] Dunch die Anfomrtung von Isolierungen der 
Statornuten und/oder Fixlerhilfenzum lagerlchtigen Ein- 
satz des Motors In eine l^otorhalterung an der Verlege- 
platte wird deren Funktionallt^t erweitert und die Mon- 
tage des Motors noch mehr voreinfacht 
[0018] Die eieklrische Verbindung zwischen den An- 
schlussdrAhten und der Kontakderelnrichtung Kami In 
einfacher Welse automatisiert durch Schneki-Klemnri- 
technik vorgenommen werden. 
[0019] Ein AusfOhmngsbeisplel der Erfindung ist In 
den Zekihnungen rein schematisch dargesteiit und wird 
nachfolgend nfther beschrieben. Es zelgt 

Flgur1a,b den Stator elnes Asynchronmotors mit 
Verschaltungstrager In perspelctivlecher 
Daretellung in unterschiediichen Ferti- 
gungsstufen; 

Figur 1c,d Ausschnitte aus Figur la Im Berek^h des 
externen Motoransch lasses mit und ohne 
Steckerrahmen In verBchiedenen Per- 



spel<tlven; 

Figur 1e,f den Verschaltungstrager des Stators 
nach Figur la In perspektivischer Darstel- 
lung und in der Draufsicht; 
^ Figur 2a ern anderes Ausfuhrungsbeispiel eines 
Stators mit Verschaltungstrager in per- 
spektivischer Darstellung; 

Figur 2b,c Ausschnrtte aus Figur 2a im Bereich der 
Internen Spuien verbindung in verschie- 
'0 denen Perspektiven; 

Figur 2d einen Ausschnitt aus Figur 2a im Bereich 
eines Umlenk- und Fuhmngselementes; 

Figur 2e einen Ausschnitt aus Figur 2a \w Bereich 
des externen Motoranschlusses mit auf- 
gesetztem Slekkerrahmen; 

Figur 3 den Verschaitungsti^ger eines weiteren 
AusfQhrungsbeispfels. 

[0020] In den Rguren sind Identische Bauteiie mit 

^ gteichen Bezugszeichen versehen. 

[0021] Die Figuren 1a, lb und 2a zeigen jeweiis den 
Stator von verachiedenen AusfOhrungsbeispiefen eines 
Asynchronmotors. Er besltzt einen Statorkem (10) aus 
geschichtcten Blechstanzteiien. Dabei erstrecken sk^h 
Zahne (11 ) vom Joch (12) aus nach innen und begren- 
zon zwischen stch Statornuten (13). Die inneran Enden 
der Z§hne (11) begrenzen eine Bohrung (17), die par- 
allel zu den Statornuten (13) ausgedchtet ist und den 
nk;ht dargesteliten Rotor aufnlmmt. 

30 [0022] In die Statomuten ( 1 3) sind WIcklungsstrdnge 
(20) eingezogen, wobei die Fertigung (nidit dargesteilt) 
in folgenden Schritten erfolgt: 
Ernzelne Spuien Strfinge (20) werden auf Schablonen 
gewickeit. Die fertig gewickeiten Spuien werden dann 

35 nach dem Entfemen der Schablone gemeinsam in die 
isolierten Nuten (13) des Statorkemes (1 0) eingezogen, 
Im eingezogenen Zustand ragt ein Teii der Wickiungs- 
strange (20) oben und unten als WIcketkopf (21 , 22) aus 
den Nuten (13). Die Drahtantdnge und Drahlenden der 

40 Spuien veriassen als Anschlussenden (23, 24, 25) die 
Nuten (13) im obeniiegenden Wickeikopf (21) Je nach 
Spuien lage im Bereteh des Nutgrundes (14), der Nut- 
mitte (15) Oder der Nut6ffnung (16), Nach dem Elnzle- 
hen erfolgt d^n mit einem IHaRen eine manueiie Poei- 
tionierung der Anschlussenden (23. 24. 25) In den Nut- 
grund (1 4). Nach einer Ubergabe der Enden (23, 24, 25) 
in eine 8p§ter beschrieben Verteghiife (1 01 ) (s. Figur 1 a) 
erfolgt dann eine maschlnelle Verlegung zu ebenfalls 
spAter beachriebenen Kontalctlereinrichtungen. 

so Am Statorkem (10) ist ein multlfunktlonales 

Bauteil» ein in den Figuren 1e und If und in einem an- 
deren AusfOhrungsbeJspiei in Figur3 dargesteliter Ver- 
schaitungstrekger (100) durch Schwalbenschwanzver- 
bindungen (102) fbciert. Er ist als einstuckiges Kunst- 

S9 stofT^rttztftii ausgebUdet und besteht aus folgenden 
EInzelelementen: 

[0024] Eine im wasentlk^hen krei&ringf6rmige Verie- 
geplatte (110) bedeckt die obere Stimselte ( 1 8) des Sta- 
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torkemes (10) und dient ?ur beruhrungsfrelen Verie- 
gung der Anschlussenden (23, 24, 25). An die Platte 
(110) sind Haken (111^ 112, 113) angefoimt, mitdenen 
die Anschlussenden aus den Nutgrunden heraus in kon- 
zentrische Bahnen bis zu Kontaktiereinrichtungen um- 
gelenkt werden. Radial nach auBen gerichtete IHaken 
(113) zur Halterung der Inneren Enden (26) sind hoher 
als radial nach au3en gerichtete Haken (112) zur Verte- 
gung der auBeren Enden (24) ausgeblldet, so dass die 
Enden (24, 25) ledlglk^h tn etner vorgegebenen Hohe In 
Rfcjhtung des oberen Wtakelkopfs (21) bewegt werden 
museen und dann automattsch von den richtlgen Haken 
(112, 113) ergriffen werden. An Kreuzungspunkten ist 
zwischen zwei Haken (114) ein Steg (115) angeordnet, 
der ein auBeres Anschlussende (24) uber eJn Inneres 
Ende (25) hinwegfuhrt und einen definiorten Absiand 
der belden Enden (24, 25) In diesem Berelch gewShr- 
leistet (s. FIgur 2d). AuBerdem sInd an die Verlegeplatte 
(110) zwel AbstOtzungen (116) und zwel Haken (117) 
als Halteelemente fur einen Thermoschalter (30) ange- 
formt. Der auf der Platte (11 0) vorfixierte Thermoschal- 
ter (30) wird durch einen abschffeBenden automata 
schen NShvorgang mit denrt Wickelkopf (21) in elne In- 
nlge und wArmeleitende Verbindung gebracht. Unn die 
DurchfQhrung der Nadel (nicht dargeetellt) durch die 
Zwischen rftume der Wicklungs-strdngd (20) uber den 
Zdhnen (11) zu ermdglk^hen, ist der ThenDoschaJter 
(30) nrtit Abetand zur Verlegeplatte (110) in den Hatte- 
elementen (116, 117) fixiert. Zus&tzlich sind diese und 
die Haken (111, 112, 113, 114) radial direkt hinter den 
Statornuten (13) angeordnet, so dass dleZwIschenrftu- 
mofreiliegen. 

[0025] An die Verlegeplatte (110) sind zur Aufnahme 
von Kontaktlereinrichtungen (Kontakten 126, 12B) Kon- 
taktkammem (120) angefonmt und zu zwei Sleckberei- 
Chen zusammengefasst. Der erste Steckbereich Ist als 
Stackersockel (121) zur Herstellung des extemen Mo- 
torstromanschlusses ausgeblklet. Der zwefte Steckbe* 
relch (122) wird zur Herstellung der internen elektrl- 
schen Verblndungen der einzelnen Wicklungsstrdnge 
(20) verwendet, Belde Steckberebhe (121, 122) sind 
gagenOberllegend an die Verleg^latte angefomit und 
stOtzen sich am Umfang (19) des Statorkemes (10) ab. 
wobei steh die Kontaktkammem (120) In axlaler(s, FIgur 
2e), radlaler (s. FIgur 3) Oder tangentlaler (s. Ftgur 1c. 
d) Steckrichtung erstrecken. Der obere Rand der Steck- 
bereiche (121, 122) liegt untertialb oder In der Qrund- 
flAche der Veriegeplatte (110) und erieichtert so die 
Durchfuhrung der Nadel behn ^schlieBenden automa- 
tiachen NAhvorgang. Die Anschlussenden (23, 24, 25) 
zur Herstellung dee extemen MotorBtromanschlusses 
werden Qber wettere Umlenk- und FQhrungselemente 
(123), welche ann Umfang (1 9) des Statorkemes (1 ) an- 
tlegen und auch an die Verlegeplatte (110) angefonnt 
sind, In Schlitze (124) In den einzelnen Kontaktkanrv 
mem (120) im Stackersockel (121) eingelegt und an- 
schlleBend durch Einschieben von EInzelkontakten 
(125) mittels Schneid-Klemnntechnik mit diesen verbun- 
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den. Zur Schwingungsberuhlgung der DrShte und Kon- 
taktstellen wdhrend des Motorbetriebs wird ein Stacker- 
rahmen (126) mitdem Stackersockel (1 21 )verrastot. \w 
zweiten Steckbereich (122) werden die Anschiussen- 

5 den (23, 24, 25) ebenfalls in Schlitze (1 27) der einzelnen 
Kontaktkammem (120) eingelegt und durch einen zu- 
sammenhangenden Kontakt (128) mittels Schneld- 
Klemmtechnik miteinander verbunden (s. FIgur 2b,c). 
[0026] Urn die vorli^schriebene Kontaktiemng auto- 

io matisierenzu k6nnen, mussen die Anschlussenden (23, 
24, 25) von einem Roboter an definierten Punkten er- 
griffen werden. HIerzu sind an die Verlegeplatte (110) 
Verleghllfen (101) zur vorObergehenden Aufnahme der 
Anschlussenden (23, 24, 25) angeformt. 

IS [0027] Aul3erdem s<nd In den Verschaltungstrager 
(100) die Isolierungen (103) der Statornuten (13) inte- 
griert und Befestigungsstege (1 04) und Befestigungsd- 
sen zum fagerlchtlgen EInsatz des Stators In einen Mo- 
torlagerschild (nteht dargestellt). 

so 

Bezugazelchenllste 
[0028] 
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sind, dass die ZwischenrAume zwischen den Wick- 
lungsstrangen (20} freiliegend sind. 

6. Elektromotor n&ch mindestens einem der AnsprQ- 
5 Che 2 bis 5, 

dadurch gekennzelchnet, 
class der Verechaltungstrager {1 00) an die Verlege- 
platte (110) angefofmte Kontaktkammern (1 20) be- 
inhaltet, die zu mindestens emem Steckbereicli zu- 
io sammengefasst sind, 

7. Elektromotor nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzefchnet 

dass der erste Steckberelch afs Steckerscfckel 
^5 (1 21 ) zur Hersteilung des extemen Motorslroman- 
schlusses ausgebildet ist. 

8. Elektromotor nach eInem der AnsprOche 6 Oder 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

so dass ein zweiter Steckbereicli (122) zur Henstel- 
Jung der internen elektrischen Verbindungen der 
einzelnen Wicklungsstrflnge (20) verwendet wird. 

9. Elektromotor nach den Anepriichen 7 und 8^ 
dadurch gekennzeichnst, 

dass die beiden Steckberetehe (121, 122) gegen- 
uberliegend auf der Vertegeplatte (1 1 0) angeordnet 

sind. 

30 10, Elektromotor nadi mindestens einem der AnsprO- 
che 6 bis 9, 

dadurch gekennzeichnet, 
dass der (die) Steckberelch (e) (121 , 122) sich am 
Umfang (19) des Statorkernes (10) abstutzt(©n), 
35 wobei sich die Kontaktkammern (1 20) in axialer, ra- 
dial^ Oder tangentlaler Steckrtchtung erstiecken. 
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Patentanspriiche 

1 . Stator fur Elektromotoren, Insbesondere fQr Asyn- 
chronmotoren, be! dem eine aus mehreren Wlck- 
lungsslrangen (20) bestehende Statorwicklung in 
dJO Siaiornuten (13) eines Statorkernes (10) einge- 
zogcn tsK und bei dem die nutverlassenden Draht- 
anfdnge und - enden (Anschlussenden 23, 24, 25) 
der Wicklungsstrange (20) direkl an mindeslens ei- 
ne am Slalorkern (10) befestigte Kontaktiereinrrch- 
tung (Koniaktkammern 120) gefOhrt und mit dieser 
vcftunden sind. 

dadufch gekennzeichnet, 

dass aJlc Anschlussenden (23, 24, 25) die Stator- 
nulon (13) am Nutgrund (14) verlassen, und dass 
em Stator ein Verschaltungstrager(IOO) zurberuh- 
rungsfrcion Fuhrung der Anschlussenden (23, 24, 
25) ru dor (den) Kontaktlereinrichtung(en) (Einzel- 
kontakte 125. 7usammenhgngende Kontakte 128) 
angeordnet ist. 

2. Elektromotor nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzelchnet, 

dass der Verschaltungstrager (100) eine auf dem 
Stalorkem (10) angeordnete, rm wesentlichen 
kreisringfdmi^ Verlegeplatte (110) mit Umlenk- 
ondFOhrungselementen (Haken 111, 112, 113, 114, 
Stege 115) beinhaltet. 

3. Elektromotor nach Anspruch 2, 
dadyieh gekennzelchnet, 

dass Umlenkelemente als aus der Verlegeplatte 
herausragende Haken (111, 112, 113, 114) ausge- 
bildet sind. welche eine konzentrische Vertegung 
der Anschlussenden (23, 24. 25) enn6glk;hen. 

4. Eleklromolor nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeJchnet, 

dass radial nach auf3en gehchtete Haken (113) zur 
Halterung der inneren Anschlussenden (25) hdher 
als nach au6en gerichtete Haken (112) zur Verte- 
gung dor duBeren Anschlussenden (24) ausgebil- 
det sind. 

5. El^romotor nach einem der AnsprOche 3 Oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Haken (111, 112, 113, 114) in radialer Rich- 
tung derart hinterden Statomuten (13) angeordnet 



11 p Elektromotor nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, 
40 dass der obere Rand der (des) Steckt)ersiche(s) 
(121, 122) unterhalb Oder In der Gmndflfiche der 
Verlegeplatte (110) iiegt. 

12. Elektromotor nach mindestens e4nem der Anspru- 
Che 2 bis 11, 

daduich gekminzelchnat, 
dass der Verschaltungstrager (1 00) an die Verlege- 
platte (110) angefonmte weitere Umlenk- und FQh- 
mngselemente (123) beinhaltet, welche ann Um- 
80 fang (1 9) des Statorkernes (1 0) aniiegen. 

13. Elektromotor nach mindestens einem der AnsprO- 
che 2 bis 12. 

daduieh gakanruBaichnet, 
55 dass der Verschaltungstrager (1 00) an die Verlege- 
platte (110) angeformte Haiteeiemente (116, 117) 
fOr Elektro-Bauelemente (l^emioschaitar 30) be- 
inhaltet 
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14. Elektromotor nach mindestens einem der Anspru- 
che2bis 13, 

daduich gekennzelctinet, 
dasB der Verschaltungstrager (1 00) an die Verlege- 
platte(i10) angeformte Verleghilfen (101) zur vor- 
Obergehenden Auf nahme der Anschlussenden (23, 
24, 25) belnhaltet, 

15. Elektromotor nach mindestens einem der Anspru- 
Che 2 bis 14, 

gekennzelchnet durch an der Verlegepiatte (1 00) 
angefomnte Isollerungen (103) der Statornuten, 

16. Elektromotor nach mindestens einem der Anspru* 
Che 2 bis 15, 

gekennzelchnet dureh an die Verlegepiatte (100) 
angeformte FIxierhltfen (Befestlgungs-stege 104, 
Befestigungsbsen 105) zum lagerlchtlgen Etnsatz 
des Stators in emen Motorlagerschild. 

20 

17. Elektromotor nach mindestens einem der AnsprO- 
che 1 bis 1 6, 

dadunrfi gekennaeelohnet, 

dam elektrlsche Verbindung zwischen den An- 
schlussenden (23, 24, 25) und der Kontaktlefein- 
richtung (125, 128) durch SchneM-Klemmtechnlk 
erfolgt. 
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